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Директивный шюьмои организации от 9 апреля 1979 г. 

№ 0І7-І07/К/978 срок действия установлен с I июля 1980 г. до I иішя 
ХМ&-Д;- 



Насіояіяий стандарт устанавливает общие технические требования 
ч каіушваы электрорадиоэленевтов с открытыии, кольцевыыи^^зовыии & 

^ткаии, ваиатываеныни проводои дианеіроы от 0,02 до« 2? ^ # т в ус- 
'^иях крупносерийного, серийного и мелкосерийного производств. 

^рішны и определения, принятые в настоящем стандарте, п|иігедвны 
справочном прилохении I. 

Классификация наиболее часто применяемых видов катушек по кон- 
}ірукіівно-івхнологичеакону признаку обмоток приведена в справочном 
ірилохевии 2. 

Варианты заделки выводных концов^' установки лепестков и моодя то- 
ро» приведены в рекомендуемой приложении 3. 

Стандарт о<^зателен для органиэащШ и предприятий Министерства. 


I. ОБЩЕ ТРЕБОВАНИЯ 
І.І. Требования к конструкции катушек 


1.x. I. Конструкции катушек дол^ отвечать требованиям на техно- 
іогичность согласно ГОСТ 14 .201-Т^''»' ГОСТ 14-,203*7Э . ® 

І.Х.2. Чертежи на катушки должны (&ть выполнены по ГбСТ 2. 419-68 
с учетом требований настоящего отандарта/ и ефе рм я опи оомаоа ». 
>ЗФ4- Т 0 .В0 В .045. ' С 


Пример ^дриси в конструкторской документации: 
чОбви» Технические требования по ХТ4 Г0.075 .200*^ 
пішіфсди'/^ их> гиЬт чі, і'" 



.ание о^циальное 



.^2 


Перепечатка воспрещена 
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1.1.3. Параметры и габаритные рааыѳры катушк доннны еоотгвт] 

вогать требованияи чертеха. ] 

1.1.4. Катушки электрорадлоааеыевіов должны быть устойчивы і 
ішиыыац і ш и иіш и ниАИіщцыі.иіі> я е ад е й етя яя м д о о о і в в ааівии -е- 

Г ОТ ІС962 "^ І Й рзт В &сеиіи.ііХ ^ 

аСОІ и € 

!.г" 

1,2.1. Катушки не всех стадиях производства следует хранить 
и транспортировать уложенашш в тару, защищающую их от пыли,-и-м 
«г в условиях, исключающих их п овреждение. 


і.пявю^ и суій 


3. 


х.^.сі. панотху катушек, пайку выводных кошш и ыеот орациваи 
производить в соответствии о ХТ4 Г0.054 ,069^^0014. Г0.1ЭІ»4.(ЖГ 


1.2.4. Выбор флюсов и-припоев для пайки вывотшіх Шцов и мест 
сращивания производить в соответствии о -ШТ» Г0.033,000^7>/^<Р.^І 

1.2.5. Иаркирозку катушек производить в ооответотвии с ^ 

о & т !4 ѵ^,шл7^ оівінг^о^оі^АОьісі шчпе^ОВЧ. ^06' 

1.2.6. Каркасы и магнитшіроводы катушек перед намоткой должны 

быть изолированы. Прессованные каркасы перед намоткой допускается/ 
не изолировать. Сборные каркасы следует изолировать прокладками с| 
бахромой. Количество слоев и марка изоляционного ішіериалв выби- I 
^|МД_^В^|йоимостй от назначения катушѳку і 

/1.2.7. Выводы в зависимости от конструкции катушек необходимо I 
выполнять: ' 

при наличии з&м:№йных лепестков и контактов 'и диаметре обмотоЧ' 
нога пгаводо до О ^п іи - монтажным проводом сечением от 0,С5 до 
0,20 шг; при диаметре обмоточного провода свыше -О^'^мм - прово- 
дом Обмотки или монтажным проводом эквивалентного сечения; і 

при от^у^ТБиа контактов и лепестков и диаметре обмоточного про 
вода до мм - монтажнш проводом сечением от 0,1 до 0,5 мм^; 

при диаметре обмоточного провода свыше 'С^Й^мм - пуоводш об- 
мотки или монтажным проводом эквивалентного сечения. 

Выводные концы малогабаритных катушек могут быть выполнены не- 
созредстаенно проводом обмотки (от 0,1 мм) или в виде жгутика, 


Приф^ание. Разжін петли, кроме случаев, огсворенаш в 

геже , \шаолаять: __ ^ п 'ут ^ т '^0 іш - 

шж івамвтре обмоточного ярс®от от до і.ои мм 

іСйЧб . I) ш, аяриной (_2 + 0»5Гі^_ т цп «ы - імшвЛ 


от Ѳ“,03 й5Г). 


провода свыше 1,50 мм - длмвсЛ 


цш .йіаметре обмоточного прсвода свыда 
»■ I; ші, шриной (3 + 0.5) ш. 

" Расс:'с.таяѳ мажду вдЬодаш яе менее 4 т. _ 
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1.2.8. о^ър^^ 

полнятъ петлей, скрученноі и неокрученной формы, и^ провода оомотія^ 
проводов больших диаметров отводы необходимо выполнять проводом 
^мотки с наложением бандажа из медной проволоки марки им диаметром 
*т 0,1 до 0,5 мм или монтажным проводом эквивалентного сечения, 

1.2.9. На выводные концы катушек, .выполненных проводом обмотки 

в эмалевой изоляции, необходимо надеть изоляционные трубки и закре- 
пить проводом обмотки, нитками или изоляционной лентой, кроме слу- 
чаев, особо оговоренных в чертеже. Диаметр трубок выбирать по табл.І, 
На выводные концы малогабаритных катушек, а также катушек, намотан- 
аих двумя или более скрученными проводами в виде единого жгутика, 
раарѳааѳтся изоляционные трубки не надевать. 

Таблица I 



І.2.|0^^^рцд^ ^е^рбмй| 5 ч_н^ и наружной изоляций у катушек следует 
крепить іоіееіІутГонцы ленточной изоляции из фтороплаота-4 
ГѲ&Т”І25Ѳ&“73^ крепить протягиванием конпа ленты под слой изоляции, 

1.2. II. При соединении и заделке выводных концов катушек следует 
учитывать следующие требования: 

выводные концы охоток должны иметь запас по длине, необходимый 
для одной-двух повторных заделок при подключении к неподвижным 
электрорадиоэлемѳытам и двух-трех повторных заделок при подключении 
к подвижным электрорадиоэлементам, или могут быть без запаса, но 
иметь слабину в зависимости от требования к конструкции элѳктрорвдио- 
аленѳн«і; 

при большом количестве обмоток выводные концы верхних обмоток рас- 
полагать на крайних контактах каркаса, не допуская сближения их между 

собой (через отверстие пропускать только один вывод). При намотке 


1.2,2. Проклейку витков ярсводв, пропвті^, залавку в супа, ^ 
катушек производать в соответствяж с ОСТ 4Г 0.054.210^"'^^^ \ 

ОСТ 4Г 0.029^204 а ХТ 4Г 0,(Ы-2ІЗ^^роме случаев, стоворенннх 

В чертеда. іпягопв и-ппиппек яяя пяйяи янтштКСУ 
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большого количества ойіоток на гильзу допуокаетоя заделка вызодов 
на лепестки в процессе намотки обмоток, причем миним ально допусти* 
мое расстояние от окна для магнитопровода до первого лепестка доя*^ 
но оговариваться в чертеже; 

при намотке на малогабаритные каркасы из блочного полистирола 
марки ПСМД ГХТ 20282-74 крепление выводов допускается производи^ 
оплавлением каркаса на глубину не. более 0,5 мм ;^^^^^ ^ ^ 

при намотке обмоток на малогабаритные каркасы йбРп^в^порошка 
проводом диаметром не более 0,1 им крепление выводов производить 
клеем; 

для получения катушек с минимальными габаритными размерами, соби- 
раемых о магнитопроводом, заделку и пайку выводов, а такие нахлесты 
иемслоиной и мекобмоточной изоляций рекомендуется производить на ^ 
сторонах обмоток, не охватываемых магнитопроводом; ' 

место пайки взводных концов в катушке должно быть изолировано 
казаном и а или более слоев меиобмоіочной изоляции, что должно 
быть указано в чертеже. Допускается изолирование пайки лакотканью, 
если межобмоточная изоляция выполнена из бумаги. 


2. ТРЕБОВАНИЯ К КАТУШКАМ С ОТКРЫТЫМИ ОБМОТКАМИ 


2.1. Конструкции катушек следует выполнять каркасными для обеспе- 
чения механической прочности обмоток, возможности крепления выводов 
и механизации процесса изготовления катушек. 

2.2. Каркасы катушек при серийном и крупносерийном производствах 
следует изготавливать неразборными из термопластичных и термореак- 
тивных пресс-материалов. 

2.3. Каркасы катушек должны быть достаточно жесткими, чтобы при 
намотке обмотки не происходило их деформации и изменения ^ометри- 
чѳоких размеров. 

2.4. Для получения плотной укладки обмоточного провода по- 

перечного сечения каркасов должна быть по возможности круглой или 

овальной.^^ прямоугольной форме поперечного сечения каркаса ребра 
долііны иметь закругления радиусом не менее трех диаметров наматыва 
МО го провода. 
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2.6. Для автоматизации заведения и изолирования начального вы- 
вода от последующих витков обмотки в каркасах катушек со шоками 
должны быть предусмотрены сквозные пінмые ила скошенные под углом 
45-60® пазы. 

2.7. Для автоматизации подачи каркасов в зону намотки в конст- 
рукции каркасов должны быть предусмотрены элементы ориентации, 

2.8. Для обеспечения автоматизации процесса намотки катушек о 
открытыми обмотками конструкция их должна удовлетворять следующим 
требованиям: 

последовательное расположение обмоток по длине каркаса; 

использование изоляционного материала одной марки в качестве 
межолойной, межобыоіочной и наружной изоляций. Для однообмоточных 
катушек следует использовать в качеотве наружной изоляции электро- 
изоляционные ленты с липким слоем; 

выполнение выводов (отводов) проводом оСаіотки о иопользовбінием 
методов петлевания и скрутки; ^ 

применение обмоточных проводов марки ПЭВТЛ по ТУ 16-505 .446-5^ 
о самолудящейся полиуретановой изоляцией; 

наличие штырей (выводов) на каркасах, армированных теплостойким 
материалом (стекловолокном, полиамидом и т.д.) о теплостойкостью 
не менее 42оЧі. Накрутка и пайка провода на штыре должна быть пре- 
дусмотрена вне зоны намотки; 

пряменение клеев-расплавов, мастик и лент о липким слоем для 
крепления выводных концов. 

2.9. В качестве межолойной изоляции следует применять рулонные 
материалы: для непропитываемых катушек - электроизоляционные бума- 
ги, лакотканй и полимерные пленки различных марок, для пропитывае- 
мых катушек - электроизоляционные бумаги и стеклоленты. 

2.10. Основным направлением укладки витков провода на каркасах 
следует считать левое относительно начала обмотки, 

2.11. Обмотка однослойных катушек во избежание ^емничЙкоі^^^'^^*^ 
смещения ьитков провода должна быть закреплена 

2.12. Величина впадин и выступов межолойной и ыежобмоточной изо- 

ляций по торцу катушек не должна быть более величины допуска на 
длину каркаса, на котором располагается обмотка (кроме высоковольт- 
ных катушек), ' 

2.13. Ширина межолойной и межоСыоточной изоляций у катушек, имею- 
щих ігаркао оо щеками, должна быть болыюшириаы каркаса на 1,5-3, 0 ш 
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о каждой стороны, а ширина наружной изоняции и изоляции каркаса 
должна &ть ранна ширине каркаса. 

В ііалоіабариіных катушках допускается приневение ыежсяойной 
и ыежобиоточной изоляции, равной ширине каркаса. 

2.14. Ширина ыекслойной, ііежойіоточной и наружной изоляций для 
катушек на гильзовых каркасах напряжением до 500 В должна быть рав- 
на ширине гильзы, для катушек напрнженивы свыше 500 В - на 2 іш 
меньше ширины гильзы с каждой стороны и уменьшаться ступенчато. 

При заделке торцов катушек эпоксиднш компаундом ширина нежслой- 
ной и межобмоточной изоляций допускается меньше, чем ширина гильзы 
, на I мм о каждой стороны для катушек напряжением до 500 В. 

2.15. Ширина торцевой изоляции выводных концов выбирается от 8 
до 15 мм, а длина - равной длине вывода, йатериал изоляции, ее тол- 
щина и число слоев должны соответствовать материалу межобмоточвой 
изоляции, указанному в чертеже. 

2.16. Перекрытие -изоляции у катушек о односяойнши обмотками 
должно располагаться со стороны выводов обмотки или противоположно 
ей. У катушек о многослойными обмотками перекрытие изоляции распо- 
лагают равномерно по периметру катушки. Перекрытие изоляции должно 
быть от 10 до 15 мм, а Б малогабаритных катушках - от 5 до 8 мм. 

2.17. Крайние витки провода с учетом пайки у катушек на гильзо- 
вых каркасах должны укладываться на расстоянии не менее 2 мм от 
торцов гильзы. Обмотки и изоляцию следует располагать симметрично 
краям гильзы (чері.1). 

2.18. Обмотки катушек на гильзовых каркасах, находяциеся в од- 
нсжі слое (черт. 2), следует располагать так, чтобы они были на рав- 
ных расстояниях от торцов гильзы. Межобмоточную изоляцию проклады- 
вают после каждой обмотки. Допускается укладка обмотів в одном 
слое на расстоянии, исключающем возможный их пробой испытательным 
напряжением. Зазоры между обмотками заполняют' изоляционными прок- 
ладками, указанными в чертеже. 

2.19. У катушек на гильзовых каркасах с большим числом слоев 

МОТКОЙ (чер*.4Т\Голедует укладывать бортики из ма' 
мого для изоляции данной о(^отки. Ширина бортика должна быть равна 
расстоянию от края обмотки до края нижележащей изоляция, а высота 
бортика - высоте обмотки; наращивание бортиков производится по мере 


не занятым об- 

ѵі«- . о г 1 

ериала, приыеняе- 
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намотки обмоток. Межслойную изоляцию в этом случае укладывают с 
полным перекрытием бортиков, 

2.20. Крайние витки первого и последнего слоев каждой обмотки 
у катушек^на гильзовых карка^х следу^т.крепить при диаметре про- 
вода до^ ,ікрим клеем, от^, ^ .до - нлеем-раслпавон или 

петлей из межобмоточной изоляции или нитками, от мм и более - 
петлей из изоляционной ленты или нитками. 

Кра;шие витки промежуточных слоев при диаметре провода до-Ѳ^ш 
следует крепить точечно по мере необходимости юіеем или нитками, а 
при диаметре свыше 0,69 мм - петлей из ыежобмоточной изоляции. 

СіЧі 


і’асполо/хенио изоляции и обмоток в катушке 



I - провод обмоточный, 2 - изоляция 
Черт.І 
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Раополоиение нескольких ойроток в одном слое 


У г 



а - две охотки в одном опое; 
б - три обмотки в одном слое 

I - провод ойаоточный; 2 - изоляция 


Черт.? 
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Расиолохение обглоток с большим числом слоев 



I - провод ойіоточный; 2 - бортик 
Черт, 3 
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Располоаеыио обмоток разной ширины 



1 - провод обмоточный; 2 - изоляция 
Черт.4 

2,21. Выводные концы у катушек в зависимости от типа каркаса 
должны быть закреплены следующими способами: 

на каркаоеоо щеками и с клеммами - клеем-расплавом, лентой о 
липким слоем, петлей или двумя-тремя витками из ниток (крепится 
только конец обмотки); 

на каркасе со щеками и без клемм - вывод в изоляционной трубке 
крепить петлей из изоляционной ленты или ниток, если он не кре- 
пится витками провода обмотки; 

на каркасе без щек - клеем-расплавом, лентой о липким слоем, 
изоляционной лентой или петлей из ниток. 

Если на вывод начала обмотки наматывается обмотка длиной более 
одной трети ее ширины, но не менее 5 витков, то вывод разрешается 
не крепить. 
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2.22. Часть выводного конца катушки, проходящего вад обиоткоА, 
под нем или иежду обиоткаыи, должна Сьть изолирована прокладкой из 
двух и более слоев кенобиоточыой изоляции. Изолядиоввуі} прокладку 
укладывать на всю длину пересечения вывода о обуоткой. Перекрещива- 
ние выводов, расположенных в одной слое, не допускается. 

2.23. У катушек с высоковольтныьш обиотками вторичные ойлотки 
должны быть выполнены уке первичной (низковольтной) на ширину, рѳг- 
лаиеитированную разуераии изоляционных промежутков, оговоренных 
чертехои. 

2.24. Число сращиваний в случае обрыва провода при намотке кату- 
шек с уноговиткозыуи обмотками не должно превышать значений, приве- 
денных в табл. 2. 

Таблица 2 


Диаиетр провода, 
мм 


Число сращиваний провода 


Количество наматываемых витке© 


От 500 

От 1000 ' 

От 3000 

Более 

до 1000 

до 3000 

до ІОООО 

ІОООО 


2 

э 

4 

- 

I 

2 

. Э 

_ 

.. 

I 

2 

т 





До Ъ 


Ѳі 




' 

С, 


0^ й8 


Прииечания:!. Число сращиваний может быть больше ука- 
занного, если максимальная масса отрезка провода в стандартной тар- 
ной катушке меньше массы провода обмотки. В этом случае количество 
сращиваний необходимо увеличить в соответстили с количеством отрез- 
ков, использованных для выполнения обмотки. 

2. При диоптре провода свыше 0^8 мм сращивание следит делать /-) 
только при п/^ходе от одной тар^ібй і атушки к другой и ^ЮО-процені-'і^ 
ном заполн^ии, 

3. В местах перегиба- (на ребрах каркаса) сращивание провода не 
допус кается. 


2.25. Укладку экрана у катушек следует производить по всей шири- 
не обмотки симметрично относительно торцов катушки. Концы ленточно- 
го экрана должны перекрываться на 10-25 мм со стороны, противополож- 
ной выводам высокого напряжения. Ширина изоляции экрана после низко- 
вольтной обмотки должна быть равна ширине каркаса гильзы, а периметр 
ее должен быть длиннее периметра экрана на 10-15 мм. Ширина изоляции 
экрана от высоковольтной обмотки - ступенчатая. 



2. диаійтре провода свыпіе 0,4 мм сращванае следует 
де^ть только пра переходе от однсй тарной катушки к другой 
а ІОО-процентнш заполненаи. 



ХТ4 Г0.075.2ПП 

■Реі 


Вывод экрана выполнякя 




Вывоі 


1 иоатажным проводом сечѳяиѳм от 0,20 

2 о ГГГ— -- ра— . не .нее . . о. 
/ГГні. --ен О.О.НН» Н..ДОМ, .. 

°'3^ еі-о еяедает заделать, нал вывод о^-отхи. 

дл^уеі ._.. и\АМХ1ѴА • 

Ддя уадоівбаритных катушек выводы от денточыого экрана выполняют 
проводок обмотки дианетрон от 0,21 до О/ і І и я { )^^дО ^іси 

2.26. Лента о лепеоткаки (контактами) должна быть закреплена на 
катушке клеем или нитками о предварительно подложенной под нее изо- 
ляционной прокладкой размером на 2-5 мм длиннее ленты с лепестками; 
количество слоев изоляции не должно быть менее трех. В случае задел- 
ки выводов на обе стороны катушки между лентами с лепестками (кон- 
такгами) следует также проложить изоляционные прокладки. 

2.27. У катушек с многослойными обмотками допускается лецидиндрич- 
нооть, волнистость и несимметричность в пределах допуска обус- 
ловленные различными диаметрами наматываемых проводов и утолщениями 

в местах заделки выводных ігонцов. 

2.28. Выводы и отводы у катушек с универсальными обмотками выпол- 
няют проводе» обмотки. Начало и конец обмотки закрепляют клеем или 
нитками. Наружные витки обмотіа и торцевые стороны катушки прокле- 
ивают клеем. 


й 


3. ТРЕБОВАНИЯ К КАТУШШ С ШЬЦЕВШШ ОБЦОТШИ 

З.І. Направление намотки провода на каркасах (магнитопроводах) 
при однослойной и многослойной несекционированыых іюльцевых обмотках 
должно быть правое, достигаемое путем вращения каркасов против часо- 
вой стрелки, если смотреть по ходу движения шпули, а при многослой- 
ных секционированных обмотках чередуемое направление нечетшх слоев 
должно быть правым, а четных - левым. 

Шаг намотки провода определяется по внутреннему диаметру 
каркаса первого слоя обмоток. Доі^окаетоя перепад по высоте и наруж- 
ному диаметру обмоток вследствие разности диаметров каркаса и утол- 
щений в местах заделки выводов. 

3.3. Изоляцию кольцевых магнигопроводов следует производить лен- 
тами из электроизоляционной бумаги, лакоткани, полимерных пленок 
или изоляционными колпачками, выполненными из вышеперечисленных ма- 
териалов. 

Малогабаритные магнитолроводы рекомендуется изолировать эмалями 
различных марок. 
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8.4. Цежобиоточную и наружную иводяции - каршоов укладываібт впол- 
вахдеота по внуіреннеиу диаметру каркасов (катушек), проложив при 
необходимости предварительно охватывающую изоляционную ленту по на- 
Ііужному диаметру и торцам каркасов (катушек) о напуском на 2-3 мы 
по внутреннему диаметру. 

Изоляционную ленту допуснаетсн подрезать по внутреннему ^ 

диаметру с целью эконсліии полезной плщади окна. 



Внутренний диаметр каркаса 

(катушки) 1 

Ширина ленты 

До 8 

До 0,5 внутреннего диаметра 


каркаса (катушки) 

Св. 8 до 20 

Св.5,0 до 7,0 

" 20 " 40 

" 7,0 " 10,0 

" 40 1 

" 10,0 " 20,0 


3.5. Межслойвую изоляцию укладывают в виде охватывающей ленты 
по наружному диаметру и торцам катушки с перекрытием по внутренне- 
му диаметру обмотки. 

3.6. Выводные концы располагают по наружной и торцевым сторонам 
катушки. При разводке выводных концов к лепесткам в катушках о чис- 
лом выводных концов более четырех допускается их перекрещивание. 


3.7. Число сращиваний в случае обрыва провода при намотке б- 
катушѳк с мяоговитковыми обмотками не должно превышть значений, 
приведенных в табл. 4. 


Таблица 4 


Диаметр провода, юл 

Число сращиваний провода 

Количество 

наматываемых витков 

От 500 
до ЮОО 

1 От 1000 
до 3000 

, Свыше 3000 

1 

До 0,063 

1 

2 

3 

Об, 0,063 - 0,112 

- 

I 

1 2 

" 0,112 •* 0,400 

- 

- 

I 


Примечание. Число сращиваний может быть более указанного, 
если при оптимально выбранном по техническим причинам станке и 
максимгльно воэможнсвл залоднѳнни шпули не хватает провода для на- 
мотки обмотки. Общее чясж» сращиваний в катушке, не считая шводов 
обмотки, должно быть не более пяти. 

3.8. Лента с лепестками (контактами) должна быть закреплена 

I 

на катушке клеем или нитками с предварительно подложенной под нее 
і изоляционной прокладкой размером не 2-5 ш длиннее ленты с лѳпеот- 
нами (контактами) ; количество слоев дсшшо быть не менее 

I трех. (^) 



4. ТРЕБОВАНИЯ К ИЗДЕЛИЯМ С ПАЗОВЫМИ ОБМОТКАМИ 

4.1, Конструкция изделия с пазовыми ойіотками в оериИном и мас- 
совом производствах должна обеспечивать возможность автоматизации 
и механизации изолировки пазов пресс-материалами повышенной теку- 
чести или методом напыления и намотки секций непосредственно в пазы 
иагнитопровода (пакета). 



I 
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4.2. Пазы нагштояровода долавы быть изолированы элѳктрсизоля- 
ционныыи ыатериалаыи, првоа-уатериалани или методом напыления. 

4.3. Изоляционные прокладки и клинья из лиотового материала 
доданы выступать о каждоП стороны магнитопровода не менее чем на 

I мм. 

4.4. Пооледоватѳльнооть намотки (укладки) секции в пазы магнито- 
провода должна соответствовать электрической схеме обмоток изделия. 

4.5. При намотке секций о отводами в виде петель каждая после- 
дующая петля должна быть длиннее предыдущей на 10-15 мм. 

4.6. Сращивание провода при намотке секций не допускается. 

4.7. Секции, предназначенные для укладки в полузакрытые пазы, 
должны быть перевязаны нитками (о двух сторон), а секции, предназна- 
ченные для укладки в открытые пазы,- обмотаны изоляционной лентой. 

4.8. Лобовые части обмоток и выводы секций, идущие к ламелям кол- 
лектора, должны быть изолированы батистовой лентой ГОСТ 45І4-7і^У^ 
вполнахлеста. 

В случае применения металлического бандажа межд^' -ііш и про- 
водом обмотки должна быть проложена дополнительвгл і.зодяция из гиб- 
кого миканита ГХТ 6120-75 и картона электроизоляционного 
ГОСТ 2824-75. 

4.9. Для крепления бгшдажа равномерно по окружности должны быть 
проложены скобы из луженой жести или латуни. 

4.10. Бандаж из стальной луженой проволоки должен быть пропаян 
припоем по воей окружности магнитопровода. 



, 5. ТРЕБОВАНИЯ К ИСХОДНЫМ ЭЛЕКТРОИЗОЛЯЦИОННЫМ МАТЕРИАЛАМ, 

ОБМОТОЧНШ И М0НТАІ2НШ ПРОВОДАМ 

5,1. Применяемые при изготовлении катушек обмоточные и монтажные 
провода и электроизоляционные материалы должны соответствовать тре- 
бованиям технических условий и быть в числе разрешенных к примене- 
нию в отрасли, 

материалы" из'^4 і^ііировапііой и ^ 

та-мто^-с-феіздот}^»^! ^! і 0 і ' & 6 -?6 с цель:о обезжиривания следует под- X, 
вергать термообработке ло ХТ4 ГО. 054 .030, 

5,3. Фторопластовую пленку следует выбирать из адгезионно-способ- 
ных пленок марок Ф ' ^ОА ш Д СЛ ГОСТ Іі;:^0д 75 .. ^ 
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5.4. Лакоткань и стеклоткань при ручном способе изолирования 
необходимо резать на полосы под углом 45° к основе, а при изолиро- 
вании на станках - вдоль основы. Ыикалеытную бумагу ГОСТ 4268-75 
режут на полосы вдоль основы. 

6. ТРЕБОВАНИЯ К ТШОЛОГИЧВСКОЙ ХНАСТКЕ 
И ОБОРУДОВАНИЮ 

6.1. Технологические оправки должны обеспечивать надежное креп- 
ление каркасов и магнигопроводов и исключать возможность их дефор- 
мации, биения и перекоса в процессе намотки. 

6.2. Шероховатость поверхности текнолопиеоких оправок а нап- 
равляющих крыльчаток для намотки открытых бескаркасных и пазовых 
оСкіохок не должна быть ниже ^ по ГХТ 2789-73, 

6.3. Зазоры между формообразующими поверхностями технологических 
' оправок для намотки открытых бескаркасных обмоток должны СЬть мень- 
ше половины диаметра наматываемого провода, чтобы иокпвчить его за- 
падание при оьеме обмоток с оправш. 

6.4. Габаритные размеры и намоточные данные катушек должны быть 
такими, чтобы обеспечивалась их механизированная намотка на сущест- 
вующих и вновь разрабатываемых намоточных ставках о применением 
унифицированных оправок и прпюпособлений оошаоно 
ХТ4 Г 0.052.200тХТ4 ГО, 052 .208. 

I 6,5. Оборудование и технологическая оснастка должны 
I обеспечивать намотку согласно чертежу, без нарупевия жзоляции 
' ж образования петель, а также перемотку провода с тарной 
I катушки Сяшулж). 
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ИРИЛОХЕНИЁ 1 
Справочное 


ТЕЩИНЫ И ООРЁШЁНШ 


Терияны 

. Определения 

Виток обиоткЕ 

По ГОСТ 20718-75 

Вывод 

Начало или конец обмотки, выполнен- 
ный мовіахвым проводом или проводом об- 
мотки 

Иволяция неходойная 

Полоса листового изоляционного мате- 
риала, распопохенвая мѳхду слоями об- 
мотки 

Игогяция иехобмоточ- 

Полоса листового изоляционного мате- 

нал 

риала, раоподохевная мехду обмотками 

Изоляция варухная 

, Полоса листового изоляционного мате- 

риала, располохенная сверху последней 
обмотки 

Каркао (гильза, отер- 

Элемент катушки, предназначенный для 

хень, иагняіопровод, шіа-| 

размещения обмоток 

отнаа и т.д.) 

1 

Катушка 

Узел эдектрорадиоэлемѳнта, состоящий 
из одной или нескольких обмоток с заде- 


данными выводами и отводами 

Нагвитопровод Соер- 

По ГОСТ 18311-^ ?С‘ 

дечник, пакет) 


Намотка 

По ГОСТ 20718-75 

Обмотка 

По ГОСТ 18311-?^^ іО 0) 

Обмотка открытая 

Обмотка, намотанная на каркао, магни- 
гопровод или оправку путем вращения их 
вокруг собственной оси или провода вок- 
руг неподвихного каркаса с одновремен- 
ным перемедением провода вдоль наматывав- 

• 

мой поверхности 



Катушка иалогаба- 
ритная 


Катушка, шіфина намотки которой не 
превышает 8 т, а наибольшая сторона 
или ѳѳ диаметр не превышает 10 мм для 
открытых обмоток, или вмещая размеры 
магнитодровода (каркаса) не более 4 км 
по внутреннему лиамѳтру, 7 ма по наруж- 
ному диаметру и 3 мм по высоте для 
кольцевых ойаоток 


I 


0СТ4 Г0,075,200 

Стр. 17 

Редакция 1-79 


Терии8ы 


Определения 


Обиотка открытая 
девая 


ООіотка, у которой витки намотаны про- 
тив часовой стрелки, если смотреть со 
стороны первого витка обмотки'' 


Обмотка открытая 
правая 

Обмотка отнятая 
однослойная 


Обмотка открытая 
однослойная шаговая 


ОСііоікв, у которой витки намотаны по 
часовой стрелке 

Обмотка, намотанная без перекрещива- 
ний на трубчатый, пластинчатый, струйный 
и отерхнѳвой каркасы < 

По ГОСТ 20718-75 


Обмотка открытая одно- 
слойная БИТОК к витку 
(рядовая) 


По ГОСТ 20718-75 


Обмотка открытая 
многослойная 
; * 

% 

Обмотка открытая 
многослойная виток к 
витку , 

Обмотка открытая 
многослойная внавал 


Обмотка открытая 
многослойная секциониро- 
ванная 

Обмотка открытая 
многослойная универсаль- 
нан 


Сйіотка, намотанная слоями изолирован- 
ным проводом на простую или секциониро- 
ванную оправку, каркас, секционированный 
каркас или магыитопровод 

ОЛіотка, намотанная слоями о шагом, рав- 
ным наруі5яому диаметру провода, без пере- 
крещиваний и с иежолойной изоляцией 

Обмотка, намотанная слоями без строго- 
го соблюдения шага и числа витков в слое, 
т.е. с перекрещиванием и западанием отдель- 
ных витков между слоями 

I Обмотка, намотанная на каркас о проме- 
' куточншли щеками или каркас без щек с воз^- ^ 
душным зазором между секциями*. 

Обмотка, намотанная на трубчатый или*^ 
стержневой каркас с укладкой провода под 
углом к плоскости, перпендикулярной оси 
врагіения каркаса, с резкими перегибами 
V тоопоз обмотки 



Обмотка открытая 
бифшгярная 


[ Обмютка, намотанная на каджас 
I прозолом, сложенным вдвое, яня двумя 
I проводами без строгого ооблидення 
і шага ж чиста витков 
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Тѳ|ііины 

Определения 

Обиотка коавцевая 

1 

Обмотка» вамотаявая на харкао или 
магнйтопровод кольцевого типа вредениеы 
провода вокруг оои оѳчевия варввоа или 
магнитопровода, оовершащего вок^г ооб- 
отвенвой оои закономервоѳ вращательное 
движение подачи ^ • 

Обиотка кольцевая одно- 

Обмотка кольцевая» намотанная ва 

олойвая 

изопнроваввый кольцевой каркас иля иаг- 
ВИТОПрОВОД в один ОЛОЙ 

Обиохка кольцевая одно- 

О(котка юдьцевая однослойная» намо- 

слойная шаговая 

: тавная с шагш» равным оушіе диаметра 
провода и расотоявия между оооедними 
витками 

Обиоіка кольцевая одно- 1 

Ойіотка кольцевая одноолойвая» намо- 

саойная вяток к вятку 

танная с укладкой провода виток к витку 
по внутреннему диаметру Біркаоа или маг- 
витопровода 

Обмотка водьцевая нного- 

Обиотка, ваыотанвая на кольцевой 

оаойвая 

магнйтопровод или каркао слоями без 
строгого соблюдения шга по внутреннему 
диаметру и числа витков в слое» т.ѳ. о 
перекрещиванием и западанием отдельных 
витков между слоями 

Обмотка кольцевая нвого- 

Обмотка кольцевая мвогослойвая, на- 

одойвая ввавал круговая 

мотаввая по всему периметру магнитопро- 
вода (каркаса) при односторонней его 
подаче в течение всего процесса намотки 

Обмотка кольцевая много- 

Охотка кольцевая мвогоопойная , намо- 

олойвая ввавал оѳкциовиро- 

таввая на определенном участке магнито- 

ваввая 

провода (каркаса) при реверсировании 
его подачи после намотки каждого слоя 



многоилойнал сѳкциони- 
роввшая бевшдукцвон- 
вая 


Обмотка, намотанная на каркас с 
четным числом секций, щш этом нечет- 
ные секции имеют одно напріавление на- 
мотки, а четные - противоположное 


Обмотка отіфытая 
многослойная секциони- 
рованная индукционная 


Обмотка, намотанная на каркас с 
любым числом секций, при э^чм все сек- 
ции имеют одно направление намотки 


0СТ4 го .075 .200 
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ТерУйны 


Определения 


Обиотка пазовая 


Обкотка, наыоіанная в пазы нагнито- 
провода о прииенени^ методов как от- 
крытой, так и кольцевой намотки 


Обмотка пазовая на наг- 
нитопроводе о н^руанш па- 
зом 


Обиотка пазовая на маг- 
ниіопроводе о внутренним 
пазом 

Отвод 


Обмотка, ншіотанвая либо в виде 
секций на секционированные оправки 
открытою типа о последующей их уклад- 
кой в полузакрытые пазы магнитопровода 
Со выводами к контавтвш кольцам), либо 
непосредственио в полузакрытые пазы 
магнитопровода (с выводами к коллекто- 
ру) 

Обіотка, намотанная в виде секций 
на секционированные оправки открытого 
типа о последующей укладкой их в полу- 
закрытые пазы магнитопровода 

По гост 20718^5 


Провод обмоточный 


Провод моніалный 


Секция 


Элемент катушки, предназначенный для 
передачи электрической энергии и вылолг 
нѳнный из медного, нихрсміового, алюмй’* 
ниевого и других материалов 

Провод, предназначенный для монтажа 
радиоэлектронной аппаратуры, в тон чис- 
ле для выполнения выводов и отводов ка- 
тушек ЭРЭ 

группа изолированных витков, намо- 
танных на один из участков каркаса, оп- 
равки или магнитопровода 


Слой 


Шаг намотки 


Группа витков, намотанных по всей 
ширине обмотки 

По ГОСТ 20718-75 
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ПРИЛОХЕШШ а 
РѳкокѳЕДувиое 


ВАРИА.КГЫ ЗАШКИ ВЫВОДНЫХ КОНДОВу УСТАНОВКИ 
< Л^ВСТКОВ - и И 80 ДЙТОШ 

1. Заделку -выводных концов^^уотановку дѳпеотков и - явеі иі т ороя 
при вамоікѳ открытых обиоіок проводои круглого оечения в зввиаи*' 
нооти от коштрукция катушки аледуѳі производить оошаово 
ЧвР*.І“ЗІ 

Вариант заделки в каждой конкретной і$^аучае выбирается конотрук- 
тором и указывается в чертеже. Допускаются другие ва|жанты заделки 
выводных концов, не приведенные в настоящем стандарте, обеспечиваю- 
щие качество изделий в соответствии о требованиями настоящего стан- 
дарта. 

2. Заделку выводных концов и установку лепестков при намотке 

кольцевых многоолойных обмоток рекомендуется производить в низко- __ 

(Т) 

водьтвых и ебив я ов мш я х обмотках согласно черт. ^=49 и в высоко- 
вольтных обмотках оошасно черт. 50-52. 

При выполнении выводов и отводов ыонтакнш проводом изгиб 
производить по ИЗОЛЯЦИЙ монтажного провода. При заделке вывода 
по черт, 36. вариант б, допускается надрезанные концы трубки 
располагать на ребре катушки. 
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Ф 

Выполнение вывода мовіалньві проводом при диаметре 
провода обготки ло 0,'29'мн на каркасе пп деками 
К5’ 



1 - нитки; 2 - провод монтажный; 

8 - изоляция; 4 - провод обмоточный 


Чері.І 
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Выполнение вывода ыонтаншш проводш при 
диаметре провода обмотки до 0,ЭѲ-мм 
на каркасе без щек ^5 



I - провод монтажный; 2 - кариан изоляционный 
8 - изоляция 


См ГЧэ 
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Выполнение вывода монтажный проводш при 
диаметре провода оЛіоіки от 0|2 8 до — 0,09 мм- 
на каркасе без щек 


/ 



I - провод монтажный; 2 - изоляция; 3 - кар- 
ман изоляционный 
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Выподнеішѳ вывода конца обмотки петлей 
из монтажного провода при диаметре обмотке 
более мм 

!й5* 


2 



I - провод обмоточный; 2 - изоляция межоб- 
моточная; 3 - карман изоляционный; 4 - про- 
вод монтажный; 5 - нитки 


Чѳрт.7 
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О 

Выполнение вывода монтажным проводм при диаметре 

провода обмотки более Оі'ёѲ'Мм на каркасе оо щеками 
V 



I - нитки; 2 - изоляция; 3 - провод мон- 
тажный; 4 - провод обмоточный ^ 


Черт. 8 
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Ѳ 

Выполнение вывода проводом обмотки при диаметре 


провода бодѳе 0,^ им на каркасе оо леками 
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Выполнение вывода проводом обмотки при диаметре 


провода более нм о противопопохной-атороны 
щеки с контактами 



I - изоляция; 2 ^ провод обмоточный 
Черт. 9 


I - изоляция; 2 - провод обмоточный; 8 - витки 
Чѳрт.ІО 
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Выполнешіе зывода проводом обмот» при диаметре 
провода более им ва каркаоѳ без аек 


I - трубка изоляционная; 2 - лента 


- ХТ4 ГО .075 .200 
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Выполнение вывода іювз^вым проводом при диаметре 
провода охотки более 1, ' Оі мм на каркасе оо щеками 

ф 





а - на один контакт; б - на два контакта 

[ - изоляция; 2 - провод монтажный; Э - нитки; 
4 - провод обмоточный 



ХТ^ ГО.075.200 
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Выполнение вывода от ленточного экрана иовтажньіі 
проводом на каркасе без дек 



I - провод монтажный; 2 - экран; 3 - изоляция 
Черт. 18 
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Быяолиевне вывода от левточвого экрана монтажный 
проводом на каркаоѳ оо цѳкама 



1 - изоляция; 2 . - экран; 8 - вывод; 4 - нитки 
3 - изоляция (два ояоя б^ѵаги) 

Черт, 14 







I - карман на трех а доев кволяции; 2 - начало провода 
обмоіки; 3 - нитки; 4 - изоляция; 5 - вывод (в катуя- 
ках о нириной вшотви менее 25 мм контактную жиду вы~ 
вода выполнять крючком) 


Черт. 15' 
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Выподвѳниѳ вывода конца обмотки выооковолыныі 
преводом 



2 - один одой изоляция; 2 - каівівн из трех адоев 
изоляции; 8 - витки; 4 - вывод (в катушках о мз- 
дой іиривой намотки, мѳнеё 25 мм, контактную виду 
вывода выполнять крючком) 


Черт. 16 
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Выполнение отвода петлей из провода обыотки при 
дванетре провода до I ші на каркасе без щек 



1 > изоляция; 2 - провод обмоточный 
Черт. 18 
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Выполнение отнода ионіежнын проводок при дианетре 
провода бохее 1 іш на каркасе со цѳкаіш 


I 







а - на один конзакт; б - на два контакза 
I - провод конзахный; 2 - изоляция; 8 - провод 
обмоточный 
Черз.І5 
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Выполнение отвода монтажным щюводом диаметре провода 
обмотки до 0,^ мм на каркасе со щеками 


I - провод моЕтажнзй; 2 - изоляция; 3 - провод обмоточный 



(Т) Нов. 4Г 8066 


■Черт, І9а 
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Выполнение отнода ыоніакнші прОБОдои при диаыѳтре 
провода обмотки более на каркаое без щек 




1 - два слоя изоляции; 2 - провод ос^оточвый 
Черт .20 
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Выполнение отвода проводом о<$иотки о наложение бандажа 
при- диаметре провода обмотки более I мм на каркасе со ноками 



1 - провод ОйіОТОЧЕЫЙ; 2 - изоляция 
Чѳрт.21 


С€Т 4Г 0.075.200 
Ретщгя 1-79 



Знполненне отводйі монтажным проводом при диаметре 
Щ50Г-ОДЗ обмотки до 0,25 мм на каркасе без щек 


/231 



I >• провод монтаздый; 2 - изоляция; 3 - провод обмоточный 
Черт. 2Іа 
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Выполнение отвода проводом обмотки о шлохениеи 
бандажа при диаметре провода обмотки более I ші 
на каркасе без цек 



X - провод обмоточный; 2 - два слоя изоляции 
Черт. 22 
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Выполнение отвода проводои пряиоугольного оечѳния 
при диаметре провода осйіогки более I іш 
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Крѳпдевиѳ лепестков на ленте 



б 


а - крепление на ленте хлопчатобумвнвой 
идя на ленте из другого материала; 
б - крепление на ленте бумажной • 


Черг.24 




а - векней и лишней лзоляци, в - кладей 
^ - иволяцля торцалал нижняя- 2 „ 

вал верхі”’ ' 

Черт. 25 


0СТ4 ГО.075,200 
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Заделка торцевой изоляции и уотановка лепѳотнов 



Ь 2 


Г уотановка лепеогков * 

с лепеотками • 

Черт.26 
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Варианты иаолировш ленты с лепесткаыи 



а - каркас со средней и большой шириной ваиоіки; 
б - каркас с иалой шириной наиоіга 

I " изоляция; 2 - лента о лепестками 
Черт.27 
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Варианты заделки выводных концов на лепѳотмі 



5ез натяга (для проі оЗа 
Іиам^тоом дв 0.6мм слабина Ьо$мт). 


а - іф 2 диаметре обмотонного провода до 0,71 т тш диа- 
штре монтакаого провода оо ответств увд его сеченн??: 

6 - при дтлютре обмоточного провода бодее 0,71 т. йле ли?’ 
гетре моятакаого провода ооответсгвущего сеченн" 
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Варианты заделки выводных концов на контакты 


а 5" 



а - контакт трубчатай прй дааизтре обмоточного провода- 

до 0,71 ш ВДВ дваыетре монтажного провода соответстнуіь 

сечения; б - контакт трубчатый іфи диаметре обмоточного 

провода до 1,5 мі или диаметре монтажного провода диа- 

соответствузиаего сечения; в - вхвтакт трубчатый при диаметр - контакт 

бодѳѳ 1,5 1 Ш 

обмоточного провода более 1,5 ш идя диадатре монтажного іщвро овче- 

«ви* оточного 

прсеода соответствующего сечения; г - кситвкт итырьковыи ровода 

д|я диаметре обмоточного провода до 0,50 ш шля диаметре 
монтадаого ардаода соответствупаего сечения 


Примечание, Ширина накрутки о(^оточного провода на 
контакт не должна сЬть более двух ішялшіетров, из них зачищенный 
лроводон не ыѳвее 3-5 витков. 


Черт, 29 
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Заделка выводных концов петлей, выполненной проводом обмотки 



л 


\ а - крепление ниткаии; б - крепление клеен (неполная 

петля); в - крепление клеем (полная петля) 

I I - нитки; 2 - три слоя изоляции; 3 - картон электро- 

I изоляционный марки ЭВ 

1 Черт. 30 

I 

I 
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Крепление выводных концов универсальных осйіоток 


/ 



I - нитки; 2 - конец выводной 
Черт.ЗІ 


ХТ.4Г 0.075*200 
Стр. 52а 
Редакция 1-79 

Подіготовка концов прямоугольного сечения для пайки 


I 



а - конец (начало) провода о<анотки; 
б - отвод, при толщине провода свыше 
1,2 км оточить с одной стороны 
до полоБины толцюш по размеру 2В; 
В - вщрява провода 



Черт. ЗІа 


ост 4Г 0.075.200 
Стр. 526 

Рѳдакцвя 1-70 

Ашолнение шводных ковцов обмотки при кофиие провода до 4 мм 



. 1 - лента хдоігчатобтмажная; 2 - провод обмоточвнй; 
В - ширина провода 


ОС1 4Г 0.075.200 
Стр. 52в 
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аыполнѳниѳ выводных концов обмотки при ширине провода болѳѳ 4 мм 



I - изоляция (три слоя); 2 - вывод; В - ширина провода 
Черт. ЗІв 


%рт. ЗІб 



ост 4Г 0.075.200 
Стр, 52г 
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ОСТ 4Г 0,075.200 
Стр. 52д 
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Выполнение отвода проводом прямоугольного сечения 


Крепление последнего вятка о<^отки 


1 



I - изоляция (три слоя) ; 2 - вывод; В - лирина провода 



1 - лента хлопчатобумажная 
Черт. ЗІд 


Черт, ЗІг 


«ХТ 41' 0.075.200 


Стр. 52е 

РедакдЕЯ І-/9 

Зыпсднбііие соединения двух оОмоток с разными сечен-иями прож 


I - изоляция (три слоя); 2 - провод оі^оточный; 
В - ширина провода 

Черт. ЗІе 



ХТ 4Г 0.075.200 
Стр. 52ж 
Редакция 1-79 

Укладка торцевой изоляции 


Изоляция торцевая выводов и отводов одновременно 
является изоляіщѳй места пайки вывода 

I - изоляция (три слоя); 2 - вывод; В - ццфина провода 
Черт. ЗІж 



I 



ост 4Г 0.075.200 
Стр. 52з 

Редакция 1-79 

Крепление торцевой изоляции 



1 - изоляция торцевая нихаяя (три слоя); 

2 - изоляция торцевая верхняя ( три слоя) ; 

3 - провод оййоточный; В - ширина провода; 

торцевую изоляцию крепить клеем 


Черт, 31 3 


Крепление выводов 


ОСТ 4Г 0.075.200 
Стр. 52и 
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(Г 

а 

а - крепление внвода петлей; 6 - крепление вывода 
петлей с дополнительным наложением ленты хлопчато- 
бумажной по периметру оййотки 
I - лента хлопчатобумажная; 2 - изоляция (два слоя) 
Довести вывод до указанной в чертеже высоты (размер Н) 
и зацепить хлопчатобумажной лентой 


Черт, ЗІи 
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Заделка выводов монтзгиьш проводом 
при диаметре провода обмотки до 0 < 2 Э мм 



а - крепление витками обмотки; б - крепление 
нитками; в - крепление лентой полиэтиленовой 
с липким слоем 

I - провод монтажный; 2 - провод обмоточный; 
3 - нитки; ч - карман изоляционный 

Черт. 32 



0СТ4 ГО.075.200 
Стр. 54 

Редакция 1-79 


Заделка вывода ионтажныы проводом 
при диаметре провода обмотки более О, ‘23’ мм 





а - крепление витками обмотки; б - крепле- 
ние нитками 

1 - провод ионтаиныйі 2 - провод обмоточный; 
3 - нитки; 4 - карман изоляционный 

Чѳрт.ЗЗ 





ХТ4 ГО. 075 .200 
^ Сір,55 

Редакция 1-79 

Заделка вывода проводом обмотки при диаметре 
провода до О, '28' МН о креплением витками обмотки 

ЛЬ 



I - провод обмоточный; 2 - магнитопровод (каркас) 
Черт.34 


0СТ4 ГО.075.200 

^®Р*5|едакция 1-79 ^ 

Заделка выводов проводом обмотки при диаметре 
провода до 0*^““ ° креплением нитками 


. і г 



а 

{ 2 



5 


а - вывод, выполненный проводом оЛіотки; б - вывод 
в виде кгутика 

I - провод обмоточный} 2 - нитки 
Черт. 35 


0СТ4 ГО. 075. 200 

Стр. 57 

Редакция 1-79 


Заделка вывода проводом обмош 
при диаметре провода более О^^ыы 
с креплением витками обмотки 




ѳ - без подрезки трубки; б - с подрезкой трубки 
I - провод обмоточный;2 - трубка изоляционная 
Черт. 36 


ГО.075.200 


Стр. 5 


едакция 1г?Э 


Ѳ 


Заделка вывода проводоы обыогки при диаметре провода 
более О.'^ыы о креплением нитками 



I - провод оСііоіочный* 2 - трубка изоляционная 
3 - нитки; 4 - карман изоляционный 


ОСТ 4Г 0.075.200 
Стр. 58а 
Редакция 1-79 

Заделка вывода проводом о(^лотки при диаметре провода 
более 0,25 мм с креплением нитками 



I - провод обмоточный; 2 - трубка изоляционная; 
3 - нитки 

Черт, 37а 


Чѳрт,37 



0СТ4 го. 075 .200 

Стр. 55 

Редакция 1-79 


Варианты крепления выводов обмотки клеем 




и 



I 


8 - крепление начала обмотки клеем; о - креп* 
ление конца обмотки клеем; в - крепление вы- 
водов клеем при однослойной намотке 

I - провод обмоточный; 2 - магнитопровод 
Чѳрг.38 



^ ОСТ^ го. 075. 200 

Сір.бО 

Редакция 1-79 


Заделка выводов монтажный проводом от намотки, 
наіюіанной двойным проводом с креплением нитками 



а - вывод общий; б - выводы раздельные 

I - провод монтажный; 2 - провод обмоточный; 
3 - нитки; 4 - карАШЕ и^пяционный ’ 

Черт. 39 


ОСТ 4Г о.те.200 
Редакции І-?9 

Заделка отвода монтажным ігроводш цри диаметре провода 
обмотки до 0.25 мм 





а - крепление витками обмотки; б - крепление нитками 
I - провод монтажный; 2 - провод обмоточный; 3 - кардан 
изоляционный; 4 - нитки 
Черт. 39а 

@ Нов. 4Г 8066 


хи Г0.075.2Х 

Стр*€1 

Редакция Т-79 

Заделка отвода петлей иа провода о^отюі 
при диаметре провода до I ш 





I • провод обмоточный; 2 - нагнитопровод 
Черт.40 



ХТ4 ГО.075.200 
Стр.б2 

Редакция 1-79 


Заделка отвода монтажный іфоводш при диаметре провода 
о(^тки более ^ ші с креплением нитками 

Ф 



1 - провод монтажный; 1 - провод обмоточный; 3 - нитки; 
4 - карман изоляционный 

ЧѳртЛІ 


0СГ4 ГО.075.200 

Стр.бЗ 

Редакция І-7Э 

Заделка отвода проводом обмотки о наложением бандажа 
при диаметре провода более I мм с креплением нитками 


і 



I - провод оСыоточный; 2 - нитки; 3 - карман изоляционный 




I 


I - провод монтажный; 2 - провод обмоточный 
3 - карман изоляционный 
Чѳрт.Н 




0СТ4 ГО .075 .200 
Стр. 66 

Редакция 1-79 

Вариант крепления пепеотков на катушке 
с фикоированныы закреплением на ленте 


0СТ4 ГО .075. 200 

Стр. 67 

Редакция 1-79 


Варианты заделки выводных концов ш лѳпеотки. 
закрепленные на девте 



а - лепесток о отверстием; б - лепесток с усиком 
I - нитки; 2 - лепесток 

Черт.45 




а - лепесток с отверстием; б - лепесток о усиком 
I - провод монтажный; 2 - лепесток; 3 - нитки 
Черт ,46 


ХТ4 ГО.075,200 
Стр, 68 - 

Редакция 1-79 

Вариант заделки вывода проводом обмотки ф 

на лепесток при диаметре провода более ^,69* мм 


г 3 



I - вывод ойіотки; 2 - плата; 3 - лепесток 
Чѳрт.47 


ХТ4 ГО. 075 .200 

•Отр.69 

Редакция 1-79 

Варианты заделки выводных концов на лепестки 



а - для проводов диаметрои менее 0,69 им; 
б - для проводов диамѳтрсм более 0,69 мм 

I - плата; 2 - лепеоток; Э - провод монтажный 
Черт,48 


0С14 го. 075. 200 

Стр. 70 

Редакция 1-79 

Варианты заделки выводов проводов обмотки на штыри 
при диаметре провода менее -Ѳ-;69* мм 



I - штырь; 2 - бандаж; Ъ - лента; 4 - нитки; 
5 “ провод обмоточный 


Черт. 49 


ОСИ го. 075.200 

Стр. 70а 

Редакція 1-79 

Зарюит краоленіш выводных концов летдей из провода обмоткі 
диаметром более 0,71 іш 



I - провод обйоточвмй; 2 - мэодяци мехобиоточш; 3 - бандах; 

4 - ЯККІ 

Черт. 49а 


ХТ4 ГО .075. 200 

Стр.7І 

Редакция 1-79 


Варианты крепдения выводных ко^ав вью оководьтнык 
проводоу на торцевой поверхности 



I - провод ыоніахЕый; 2 - нитки; 3 - кариан 
изоляционный 

Черт ,50 



ХТ4 ГО. 075. 200 
Сір.72 

Редакция 1-79 


Варианты врѳпдвЕИя выводных концов высоковолыньш проводоы 
на наружной поверхности 



а - вывод без трубки; б - вывод в трубке 

1 - провод іюнтахный; 2 - провод обмоточный: 

8 - нитки; 4 - карман изоляционный; 5 - трубка 
фторо нлаотовая 

Черт. 51 



0СТ4 ГО. 075 .200 

Стр. 73 

Редакция 1-79 




а - заделка на наружной поверхности; б - за- 
V дедка на торцевой поверхности 

I - провод монтажный; 2 - провод обмоточный; 
3 - нитки; ^ - карман изоляционный 




Черт, 52 


ХІ4 Г0.075.г00 

Стр. 74 _ 

Рвдѳкцая >79 
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